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MONTERINGSPASTA NCP

Beskrivning

Chestertone 772 Premium monterings-
pasta av nickel har formulerats med
ultrarent ramaterial. 772 Premium
monteringspasta av nickel uppfyller
darmed de flesta tekniska utrustnings-
specifikationer, med begransade nivaer
for halogener, svavel och metaller med
lag smaltpunkt.

Chesterton Monteringspasta NCP 772
ar ett monteringssmaorjmedel som tal
extrema tryck, ar korrosionsresistent och
motverkar k&rvning. Dessa egenskaper
uppnas med en blandning av collodialt
nickel och grafit i en oljesuspension som
klarar temperaturer upp till 1425 °C.

Produkten tatar och skyddar metall-
delar under extrema forhallanden genom
att férse dessa med en ultratunn belag-
gning med partiklar. Partiklarna bildar
ett antifriktionsskikt som inte kommer
att brannas, skdljas eller skrapas bort.
Skiktet forhindrar pitting, som beror pa
galvanisk aktivitet mellan olika metaller,
vilket kan intraffa om metalldelarna inte
separeras fran varandra.

Eftersom nickel ar en hard metall
motstér den harda tryck utan att plattas
ut eller harda. De mikroskopiska ojamn-
heterna pa metalldelarna kommer inte
i kontakt med varandra eftersom de
mycket fina nickelpartiklarna fyller igen
ytornas ojamnheter och héller ytorna
atskilda.

Chesterton Monteringspasta NCP 772
ger en balanserad friktionskoefficient
blir gdngorna inte dverbelastade och en
mera valdefinierad belastning &r mojlig att
uppna vid montering. Produkten sparar
gangor och detaljer sa att de kan ateran-
vandas genom att skador p g a skarning
och brott undviks vid demontering.

Chesterton Monteringspasta NCP 772
skdljs inte bort av farsk- eller saltvatten.
Den kan anvandas inomhus, utomhus
och fér marina applikationer. Produkten
uppfyller kraven enligt MIL-A-907F.

Typiska fysiska egenskaper

Utseende Svart
Form Mijuk, pastaliknande
Densistet 1,47
Partikelstorlek 4-7 um
NLGI 1
Genomtrangning (ASTM D 217, 1ISO 2137) 330
Droppunkt (ASTM D 566, ISO 2176) >316 °C
Temperaturomrade Upp till 1425 °C
Extremt tryck (ASTM D 2596, DIN 51 350) 7136 kg/cm2
Svetspunkt (ASTM D 2596, DIN 51 350) 500 kgf
Friktionskoefficient “K” faktor ~ Skidmore-Wilhelm-metoden 0,16
LWI (ASTM 2596, DIN 51 350) 100
Vattenurspolning (ASTM D 1264) 79 °C 2,6 %

Sammansiéittning

Chesterton 772 ar sammansatt av
unika och utvalda fasta smédrjmedel.
Geometrin hos dessa partiklar i 772 ar
sé&dan att de rullar 6ver varandra och
técker metallytorna for att forhindra
hopskéarning under montering av gdngade
detaljer och motliggande ytor.

Eftersom partiklarna ar ultrafina sprids
de jamnt och fyller ytans ojamnheter
och férhindrar metall-mot-metallkontakt
och majliggor fullstandig tackformaga.
Chesterton Monteringspasta NCP 772
bestar av en blandning av nickel och
grafitpartiklar med optimal partikelstorlek
i en balanserad proportion for att ge
samma friktionskoefficient som hos rent
stél. Detta ar en nyckelparameter hos ett
antik&rvmedel for att garantera att skruvar
inte Overbelastas, stracks och péa sa satt
skadas sé att de inte gér att anvanda igen.

Applikationer

Underlattar montering av bultar, pinn-
skruvar, flansar, presspassningar, pump-
foder, ventilspindlar, skruvar, bussningar,
packningar, lager etc. Underlattar
demontering genom att skarning
forhindras och att rost och korrosion mot-
verkas upp till 1425 °C. Sparar gangor
och detaljer s& att de gar att ateranvanda
genom att skarskador och brott

férhindras vid demontering. Anvands
pa stal och rostfritt stal, jarn, aluminium,
koppar, méssing, titan etc inom bil- och
kemisk industri, vid jarnbruk, raffinaderier
och allmant bruk.

Skall ej anvandas till syrgasutrustningar.
Egenskaper
m Ultrafina partiklar
m Motstar extrema tryck
| Korrosionsbestandigt
m Uppfyller MIL A-907F
B Analys av godkand sats
| Verksamt upp till 1425 °C

W Kan anvandas dar koppar inte
ar tillaten

W Vattenresistent

m GE TIL 1117-3R1
m GE D50YP12

m GE NEDC-31735P



Anvisningar

Ytorna skall vara fria fran smuts, olja,
fett, fukt, rost, lugg etc. Applicera rikligt

pa motliggande ytor.

Sikerhet

Las sakerhetsforeskrifterna for
materialet eller tillampliga sékerhets-
foreskrifter inom ditt omrade innan
produkten anvands.

Maximal drifttemperatur for bultar*

Allman klassificering “ASTM”-symboler “JIS”-symboler Drifttemp.
Mijukt kolstal G3101-S541 260 °C
Kolstal A307-B G4051-S250 420 °C
5Cr-1/2Mo A193-B5 G4107-SNB5 600 °C
1Cr-1/5Mo A193-B7 G4107-SNB7 550 °C
Cr-Mo-Va A193-B16 G4107-SNB16 600 °C
18Cr-8Ni A193-B8 G4303-SUS304 800 °C
18Cr-10Ni-Cb A193-B8C (G4303-SUS347 800 °C
18Cr-10Ni-Ti A193-B8T (G4303-SUS321 800 °C
18Cr-12Ni-2Mo A193-B8M G4303-SUS316 800 °C
15Cr-25Ni-Mo-Ti-V-B A453-660 540 °C

*ANVANDNING AV GANGPASTA UTOKAR INTE DRIFTTEMPERATUREN FOR FASTDON/BULTAR.
BULTLEVERANTOREN KAN INFORMERA OM GRANSVARDEN FOR TEMPERATUR OCH BULTSPANNING.

Typiskt analysresultat for 772 Monteringspasta NIP:

ppm Totalt: ppm
Antimon <20 Klorid 23
Arsenik <10 Fluorid <10
Vismut <20 Svavel 10
Kvicksilver <0,5 Bromid <10
Tenn <20 Jodid <10
Kadmium <5 Fosfor <10
Koppar <5 Urlakningsbara i vatten:
Indium <10 Klorid <5
Bly <10 Fluorid <5
Silver <5 Svavel <5
Zink <5 Bromid <5
Gallium <10 Jodid <5
Totalt fér metallerna Inga detekterade Fosfor <5
Extraherbara:
Nitrit <0,5
Nitrat <0,5

Tekniska data belyser resultat vid laboratorieprov och &r endast avsedda att visa allmanna egenskaper. AW. CHESTERTON COMPANY FRANSAGER SIG ALLT GARANTIANSVAR DIREKT, ELLER INDIREKT, INKLUSIVE GARANTIER FOR
DISTRIBUTIONSLEDET, FOR ATT MEDLET AR LAMPLIGT FOR ETT SARSKILT ANDAMAL ELLER SARSKILD ANVANDNING. ANSVARSSKYLDIGHETEN BEGRANSAS ENDAST TILL ERSATTNING AV PRODUKTEN.
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